
Marcatura superiore
Marcatura o tracciatura su acciaio dolce, acciaio inox, alluminio ed altri
metalli con velocità di avanzamento fino a 7.5 m/min.
Esecuzione di bulinature o punti di riferimento per forature.
Tensione d’uscita regolabile che consente di controllare la larghezza 
e la profondità della marcatura, della tracciatura e dei punti.

Concezione ottimizzata
La concezione dell’elettrodo massimizza la durata delle parti consumabili
per ridurre il costo d’esercizio.
È possibile alternare marcatura e tracciatura leggera o profonda senza
cambiare le parti consumabili.
La concezione della torcia consente una sostituzione veloce e semplice
dei consumabili.
L’avviamento della torcia al contatto elimina i problemi di disturbi dovuti
alle radio frequenze.
Il sensore pneumatico di cappuccio inserito garantisce la sicurezza
dell’operatore.

Flessibilità di impiego
La concezione a doppio gas della torcia mantiene separati i gas di
plasma e di schermo.
L’interfaccia per macchina a controllo numerico per sistemi
automatizzati consente di gestire tutte le funzioni, compreso il controllo
attivo della corrente.
I cavi sono disponibili con lunghezze fino a 30 m.
Facilemente applicabile a qualsiasi sistema di movimento a due assi 
(X e Y).
È possibile utilizzare l’ArcWriter come sistema isolato o montarlo
affiancandolo ad altri utensili per il taglio plasma su un’unica postazione.
Sono disponibili segnali di tensione dell’arco separati per il controllo
attivo di altezza torcia.

Massima affidabilità
L’alimentatore a chopper per servizio pesante è in grado di garantire un
ciclo di lavoro al 100%.
La garanzia Hypertherm assicura una copertura di due anni
sull’alimentatore e di un anno sulla torcia.

Migliori prestazioni ai dispositivi di marcatura a getto di polvere
o d’inchiostro

Marcatura su lamiera bagnata od unta.
Lavorazioni in ambienti umidi senza problemi di intasamento tipici della
marcatura a getto polvere.

La Hypertherm è certificata ISO 9001

ArcWriter genera dei segni temporanei
o permanenti sulle superfici metalliche.
Il sistema a doppio gas include un
alimentatore con tensione d’uscita variabile,
una torcia ed un set di cavi. I moduli per il
controllo della corrente e della tensione
dell’arco sono disponibili come
equipaggiamento opzionale.

Un nuovo sistema plasma 

per marcare, tracciare e bulinare



Alimentazione

Elettrica
TCU nominale 235 VCC alla tensione nominale in ingresso
Corrente in uscita 4-19 A, regolabile ad intervalli di 1 A
Tensione in uscita 120 VCC
Ciclo di lavoro a 40° C 100% (19 A, 120 VCC)
Tensione in ingresso 200 VAC, 3PH, 50-60 Hz

208 VAC, 3PH, 60 Hz
240 VAC, 3PH, 60 Hz
400 VAC, 3PH, 50-60 Hz
440 VAC, 3PH, 60 Hz
480 VAC, 3PH, 60 Hz
600 VAC, 3PH, 50-60 Hz

Dimensioni e peso
Profondità 716 mm
Larghezza 321 mm
Altezza 475 mm
Peso 55 kg

Requisiti del gas
Gas di plasma Aria o H5 (gas premiscelato contenente il 

5% di idrogeno ed il 95% di argon)
Gas di schermo Aria

Qualità del gas
Aria Pulita, asciutta e priva di olio
H5 5% idrogeno, 95% argon premiscelati

Flusso e pressione
Gas di plasma 28 Litri / minuto a 6,9 bar erogati al regolatore 

di pressione del generatore
Gas di schermo 141 Litri / minuto a 6,9 bar erogati al regolatore

di pressione del generatore

Torcia

Tipo A doppio gas, meccanizzata

Gas Plasma e schermo (vedere requisiti del gas)

Metodo d’avviamento Avviamento al contatto

Sensore di cappuccio inserito Pneumatico

Dimensioni e peso
Diametro 38,1 mm
Lunghezza 280 mm
Peso 0,8 kg

Torcia per marcatura meccanizzata a doppio gas
Alimentatore
Gruppo cavi torcia
Scheda di controllo della tensione dell’arco
(opzionale)
Pannello di controllo della corrente (opzionale)
Accessori per il controllo d’altezza  (opzionali)

Componenti standard
dell’ArcWriter

Marcature leggere 
Chiaramente visibili sulla superficie della lamiera quando
appena realizzate, le marcature leggere hanno una profondità
molto piccola o trascurabile e, dove necessario, possono
essere coperte od eliminate con una operazione successiva.

Larghezza 0,5 a 1,0 mm
Profondità inferiore a 0,03 mm
Velocità di lavoro 3 a 7m/min.

Marcature e tratti profondi
Le caratteristiche dimensionali delle marcature o dei tratti più
profondi vengono controllate attraverso la corrente, il tipo di
gas e la velocità di marcatura. L’ArcWriter lascia una bava
molto piccola o trascurabile lungo i tratti marcati.

Larghezza 0,5 a 1.0 mm
Profondità 0,08 a 0,25 mm
Velocità di lavoro 3 a 7m/min

Bulinature (Punti di referimento)
Questi segni sono tondi e le loro caratteristiche dimensionali
vengono controllate attraverso la corrente, il tipo di gas
impiegato ed il tempo di permanenza.

Diametro 1,0 a 1,5 mm
Profondità 0,5 a 1,0 mm
Tempo di permanenza 300 a 1000 msec

Prestazioni

Caratteristiche tecniche

Marcatura e tracciatura leggere Marcatura e tracciatura profonde Punti di referimento
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